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MODELO 2296

PARA TODOS LOS TAMANOS

CUERPO VALVULA DE CONTROL TIPO GLOBO ACTUADA
NEUMATICAMENTE

SECCION |

. DESCRIPCION Y ALCANCE

El Modelo 2296 es una valvula de control tipo globo

con cuerpofundido en SSTy actuada neumaticamente. S B
Esta disponible en tamafios de 1/2” hasta 2" (DN 15 — E ],., :I :
DN50). Los tamafios de 1/2" — 1-1/2" (DN15 — DN40) T EE
utilizan los actuadores Modelo 25D/R; y los de 2” 1o Lt
(DN50) utilizan los actuadores Modelo 55D/R. El et .
disefo interno es de tipo “empuje hacia abajo para .‘"l1 . [l
cerrar”. La posicion de falla la determina el actuador. f b | F
A i
La valvula esta disefiada principalmente para CLee
aplicaciones de corrosion moderada, pero puede ser ST T e
utilizada como valvula de control de servicio general R T

o criogénica. Las conexiones son NPT.

Cuerpo Valvula Modelo 2296 1-1/2”

SECCION I
. REFERENCIAS ABREVIATURAS

ATC-FO - Aire para Cerrar, Falla Abierta
Refiérase al Boletin Técnico 2296-TB para ATO-FC - Aire para Abrir, Falla Cerrada
especificaciones técnicas de la valvula de control SAH - Giro en sentido anti-horario
Modelo 2296. SH - Giro en sentido horario

D - Accion Directa
Refiérase al IOM a continuacién para ver los DIR - Accion Directa 5
dispositivos y accesorios de montaje para la valvula IAS - Suministro de Aire de Instrumentacion
de control Modelo 2296: IOM - Manual de Instalacion, Operacion y

Mantenimiento

ACTUADORES CARGA - Presién de Salida de Aire del Posicionador
Cashco — IOM-25 R - Accion Reversa
Cashco — IOM-55/75/115 REV - Accion Reversa

SIG - Sefal de Salida de Instrumentacion

SST - Acero Inoxidable 316 Fundido o Forjado
POSICIONADORES \ - Venteo
Cashco — IOM-9520L (I/P) AA - Ensamble Actuador

Cashco — IOM-9540L (P/P)



SECCION llI

lll. INSTALACION
A.

Orientacion:

1. Cuando se instala en tuberia horizontal se
recomienda orientar el vastago en posicion
vertical. Las valvulas también pueden ser
instaladas en tuberia vertical con el vastago
orientado horizontalmente.

2. Instalaciones exteriores, todas las
instalaciones pueden ser orientadas en
cualquier angulo de horizontal a vertical.

3. Las valvulas Modelo 2296 no estan
recomendadas para instalacion con el
actuador orientado hacia abajo.

Sistemas de Tuberia:

1. Serecomienda que la valvula de control sea
instalada con doble valvula de bloqueoylinea
alterna como se muestraen la Figura 1. Este
montaje es recomendado especialmente
donde el mantenimiento a la véalvula sera
realizado sindesmontarlade lared de tuberia.

L

b £ . - |L:"j|_ ) ."IIII' =
s L B <

WFLHA L

*

1 vACILATF=- .- o
TOMTROL )

Figura 1: Estacion Tipica para Valvula de Control
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2. Serecomiendautilizar uniones de desmontaje

roscadas NPT las cuales permiten desmontar
completamente la valvula del sistema.

Si se utilizan reducciones antes o después
del cuerpo de la véalvula, mantenga estas
reducciones tan cerca al cuerpo de la valvula
como sea posible; esto es especialmente
importante donde las reducciones son de un
didmetro mayor que el cuerpo de lavalvula, lo
cual es comun en servicio gaseoso.

10.

Antes de instalar la valvula de control, limpie
las tuberias de todo escombro o material
extrafio como virutas, esquirla de soldadura,
aceite, grasa, arena, o suciedad. Esto es un
requerimiento absoluto para valvulas
suministradas con asientos compuestos
blandos. Se recomienda el uso de sistemas
de filtrado para arranque, para una corta
remocion después de la puesta en marcha.

Pruebe hidrostaticamente en campo el
sistema de tuberias a 1-1/2 x CWP en lb-pul?
indicado en la placa de identificacion; incluir
la valvula 2296 es aceptable. Si la prueba
hidrostatica excede el limite de 1-1/2 x CWP
la valvula 2296 debe ser desmontada para
realizar tal prueba. Para valvulas con
accionamiento ATO-FC antes de presurizar,
eltapon de lavéalvula debe estar levantado de
el asiento. También se requiere del apriete
del empaque.

Coloque sellante pararoscas en los extremos
de la tuberia antes del ensamble, esegurese
de remover el material de excesoy no permita
gue entrenalavalvulaenlapuestaenmarcha.

Direccién de Flujo: Instalela de forma que
coincidan el sentido del flujo y la flecha de
direccion del flujo marcada en el cuerpo de la
valvula.

Para un mejor desempefio en aplicaciones
con vapor, instale una linea de drenaje de
condensados con sus respectivas trampas
para vapor.

Las valvulas no deben ser enterradas
directamente bajo tierra.

El aislamiento debe ser instalado como se
muestra en la Figura 2. Asegurese de drenar
lejos del area del empaque cuando instale
totalmente, selle y cubra para instalaciones
exteriores.

Limite de
Aislamiento
para el
Bonete

Figura 2: Aislamiento del Cuerpo
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11. El exceso de tensién/extension o torques de

la red de tuberia pueden ser transmitidos a la
véalvulade control. Unade lastuberias (entrada
0 salida) debe estar anclada rigidamente
para tuberia que esta “caliente” o “fria” con

SECCION IV

IV. MANTENIMIENTO

A\ ADVERTENCIA

PARA SISTEMAS PRESURIZADOS. Previo a ejecutar
cualquier mantenimiento, aisle la valvula/actuador del
sistema y alivie todas las presiones. Omitir esto puede
resultar en una lesién personal.

A. General:

1.

Los procedimientos de mantenimiento de aqui
en adelante son basados sobre la remocién
de la valvula/actuador de la red de tuberia
donde estaba instalada.

El cliente deberareferirse alos procedimientos
del usuario para desensamble, manipulacion
y limpieza de partes no reutilizables, por
ejemplo, empaques, solventes adecuados,
etc.

Las valvulas suministradas por la fabrica
utilizan un sellante para empaques, Federal
Process Company, PLS2, o equivalente. El
usuario puede utilizar dichas ayudas las cuales
proporcionan la guia de compatibilidad con
los fluidos a utilizar por el cliente. (Ver abajo
para “limpieza para uso con oxigeno”.)

Las valvulas suministradas originalmente de
acuerdo con la Opcioén —55 requieren de un
procedimiento especial de limpieza. Refiérase
a la Especificacién de Cashco No. S-1134
para ver los detalles. Cuando la valvula esté
en acuerdo con la Espec. #1134 ella esta
disponible para uso en servicio con oxigeno.
Todos los sellantes y lubricantes utilizados en
el reensamble de una unidad para uso con
oxigeno DEBEN ser compatibles para uso
conoxigeno. Lalimpieza de partes areutilizar
paraunaunidad parauso conoxigeno, DEBE
ser similar a los requerimientos de limpieza
de Cashco #1134.

Todos los numeros de parte que se refieren a
el actuador de un Modelo 2296 estan entre
paréntesis y subrayados; por ejemplo (20).
Todos los nimeros de parte con respecto a el
cuerpo de un Modelo 2296 no estan

subrayados; por ejemplo (32).
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respecto alatemperaturaambiente; latuberia
remanente (entrada o salida) debe ser
soportada y guiada para asegurar la
expansion/contraccion unidireccional.

Debe tenerse mucho cuidado de no rayar
ninguna superficie del vastago (4.6)
cuando lo rote mientras esta en contacto
con el empaque (10). Cuando rote el
vastago (4.6), utilice alicates de
mandibulas blandas.

Haga marcas de referencia en las bridas del
bonete (2) y el yugo (1) para valvulas de 2"
(DN50) con actuador Modelo 55, o entre la
caja inferior/yugo (2) para todos los tamafos
con actuador Modelo 25, como una ayuda en
la orientacién final cuando el cuerpo es
desensamblado y/o el actuador es movido.

B. Desensamble y Reemplazo del Actuador:

1.

Refiérase ael IOM del actuador pararemover
el subensamble (AA) del subensamble del
cuerpo (BA):

Tamafios 1/2"-1-1/2" (DN15-DN40)-I0OM-25
Tamafio 2" (DN50) —IOM-55/75/115

Use la misma referencia para reinstalar el
subensamble del actuador (AA).

C. Remocion y Reemplazo de los Componentes
Internos/Empaques:

1.

3.

NOTA: Esta subseccion asume que el subensamble del
actuador (AA) ya ha sido desmontado segunla subseccion
previa B.

De forma segura instale en una prensa de
banco el subensamble del cuerpo (BA) con el
vastago de lavalvula (4) dirigido hacia arriba.
Haga marcas de referencia entre el cuerpo
(1) y el bonete (2).

Hale el vastago (4) hacia arriba. Sostenga en
alto el vastago (4) si es necesario, utilizando
unos alicates con traba y de mordazas
blandas.

Para tamafios de 1/2"-1-1/2" (DN15-DN40):
a. Utilizando unallave inglesa de mordazas
blandas, afloje el bonete (2) de el cuerpo
(1) girandolo en SAH (visto desde
encima). Pudiera ser necesario dar un

3



golpecito suave con un martillo a la llave
para aflojar el bonete (2). Rote el bonete
(2) para desencajarlo del cuerpo (1).

b. Levante el bonete (2) (con jaula integral
para tamafios de 1/2"-1-1/2" (DN15-
DN40)), ensamble vastago (4), buje guia
delvéastago (12), ytodoslos componentes
del empaque del vastago (10, 11, 20, 21,
23) directamente hacia arriba y hacia
afuera de la cavidad del cuerpo (1),
teniendo cuidado de no dafiar la porcion
roscada de unién cuerpo (1)-bonete(2).
Deje este ensamble parcial a un lado.

A\ ADVERTENCIA

Algunas veces ocurre que el anillo de sellado (3) y su
empagque (5) estaran “pegados” a la porcion inferior del
(jaula) bonete (2), y salgan con la operacion del paso de
arriba. NO PERMITA QUE EL ANILLO DE SELLADO (3)
BAJEy cause unalesion personal o que el anillo de sellado
se deforme al estirarse!

c. Quite el arosello/empaque (6).

4. Paratamafio de 2" (DN50):

a. Aflojelascuatrotuercasdelosesparragos
(28) girandolas aproximadamente una
vuelta. Desmonte todas las tuercas (28).

b. Sacuda el vastago (4) de un lado para el
otro para desprender el bonete (2) del
cuerpo (1) y de la jaula (19). Levante el
bonete (2) directamente hacia arriba junto
con el ensamble vastago (4), buje guia
del vastago (12) asi como todos los
componentes del empaque del vastago
(10, 11, 20, 21, 23). Deje este ensamble
parcial a un lado.

A PRECAUCION

Algunas veces ocurre que el anillo de sellado (3), jaula
(19),yelempaque del anillo de sellado (5) estan “pegados”
a el bonete (2) o a la jaula (19), y podrian salir con la
operacion del paso de arriba. NO PERMITA QUE EL
ANILLO DE SELLADO (3) 0 JAULA (19) BAJEN y causen
una lesién personal o deformacion de las partes (3, 19)!

c. Desmonte lajaula (19) de entre el cuerpo
(1) halando hacia arriba.
d. Quite y descarte el empaque del bonete

(6).

5. Saque el anillo de sellado (3) de entre la
cavidad del cuerpo (1).

6. Saque y descarte el empaque del anillo de
sellado (5).

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Desmonte el cuerpo (1) de laprensade banco
y coloquelo entre un solvente de limpieza.

Monte el bonete (2) ensamble parcial (4, 10,
11,12, 20, 21, 23) en la prensa de banco con
el vastago (4) dirigido hacia arriba. NOTA:
Los alicates con traba estan aun agarrando el
vastago (4). Localice el bonete (2) en la
prensa de forma que el terminal (tapon (4))
del vastago (4) no se vaya a caer cuando se
quiten los alicates. Quite los alicates de
mandibula blanda.

Quite las dos tuercas del espéarrago del
empaque (21). Levante hacia arriba y
desmonte pararemover labrida del empaque
(23). Levante hacia arriba y saque la guia del
empaque (11).

Mientras sostiene el ensamble vastago (4)
con sus dedos para evitar que se caigan,
reoriente el bonete (2) entre la prensa de
banco para permitir que el vastago (4) sea
sacado fuera del lado inferior del bonete(2).

Utilizando una herramienta de punta, saque
cada anillo del empaque (10) de entre la caja
del empaque del bonete (2); descarte todos
los anillos de empaque (10). NOTA: Utilice
seis anillos de empaque por cada juego de
empaque (10) paratamarios de 1/2”-1” (DN15-
DNZ25); y cinco anillos de empaque para
tamafios de 1-1/2”" y 2” (DN40 y DN50).

Rote las tuercas del esparrago del empaque
(21) sobre el extremo de los esparragos del
empaque (20) para prevenir el dafio por
impacto.

Desmonte el bonete (2) con la guia del buje
(12) aun en la caja del empaque de la prensa
de banco. Gire el bonete (2) invirtiendo la
posicién para permitir que el buje guia del
vastago (12) se deslice hacia fuera. NOTA:
El buje guia (12) no esta “presionado” en esta
posicion. Si estuviera pegado utilice una
herramienta para empujar por el extremo
inferior el buje guia (12) hasta sacarlo.

Coloque todas las partes metalicas (2, 3, 4,
11, 12, 19, 20, 21, 23) en un solvente para
limpieza y dejelos en remojo por 15 a 20
minutos. Saque las partes y permita que se
sequen, o limpielas. Disponga de solvente o
trapos humedecidos con solventes-toallas de
acuerdo con los procedimientos del usuario.

Utilizando un micrémetro, mida el OD del
vastago (4, 4.6) y el ID del buje guia (12) en
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las porciones expuestas a desgaste.
Reemplace todas las partes que muestren
desgaste o rasgufios/grietas axial en el
vastago (4, 4.6). Esrecomendado que el buje
guia (12) también sea reemplazado si el
vastago (4, 4.6) muestra rasgufios/grietas.

16. Componentes Internos de Sellado Metalico:

a. Examine la cabeza del tapén (4) justo en

el area donde el tapén (4) sienta en el

anillo de sellado (3). Examine de cerca

estas partes (3, 4) para detectar

rayaduras. Reemplacelos ambos, el

tapon-vastago (4) y el anillo de sellado (3)

en el caso que uno o el otro muestre
cualquier signo de desgaste.

b. Lapide amanoeltapén (4)y elasiento (3)
utilizando un componente de lapidado
para asientos.

c. Siencuentra desgaste significativo en el
tapon (4) o en el anillo de sellado (3)
reemplace todos los componentes
internos.

17. Componentes Internos de Sello Compuesto

(blandos) (ver la Figura 3):

a. Coloque porlaporciénroscadaelvastago
(4.6) en la prensa de banco en posicion
horizontal agarrandolo con mandibulas
de apriete.

b. Desmonte el pasador en SST (4.4) y
descértelo.

c. Quite la tuerca castillo (4.5) girando en
SAH (visto desde el extremo de la tuerca
(4.5)).

d. Deslice haciaafueralosdosadaptadores
(4.1,4.3) conelasientode lavalvula (4.2)
por el extremo del vastago (4.6), descarte
elasientode lavalvula (4.2). Examine los
adaptadores (4.1, 4.3) y anillo de sellado
(3) para detectar escapes; si encuentra
desgaste significativo de las partes,
reemplacelas. Limpie los adaptadores
(4.1, 4.3) para ser reutilizados.

e. Coloquedebidamente orientado el asiento
de la véalvula (4.2) entre el adaptador
superior (4.3) y el adaptador inferior (4.1).
Presidnelos juntos; un contacto total debe
ser hecho entre las partes (4.1,4.2y 4.3).
Deslice estas partes con el adaptador
superior (4.3) primero sobre el extremo
del vastago (4.6) hasta que el adaptador
superior (4.3) encaje adecuadamente
entre el extremo del vastago (4.6).

f. Rote latuerca castillo (4.5) en el extremo
del vastago (4.6). Apriete con una llave
inglesa hasta que la tuerca castillo (4.5)
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guede firmemente agarrada. Continle
apretando la tuerca castillo (4.5) hasta
gue una de las muescas de la tuerca
castillo quede alineada con el orificio del
pasador (4.4) a través del vastago (4.6).
Inserte un nuevo pasador SST (4.4) y
separe las puntas en direcciones
opuestas.

rT
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: Arreglo Subensamble (4) Asiento Compuesto

. Reacondicione la superficie inferior del bonete
(2) a 16 Ra de fineza donde el OD de los
anillos de empaque (10) haran contacto.

. Coloque de nuevo el buje guia (12) entre el
bonete (2) orientados adecuadamente; ver la
Figura 6A. y 6B.

. Coloque el bonete (2) en una prensa de
banco, y posicionado para permitir lainsercion
por el costado inferior del ensamble del
vastago (4).

. Coloque cinta de teflon en la rosca, sobre el
extremo superior del vastago (4). Inserte el
ensamble del vastago (4) haciaarribaatravés
del bonete (2) hasta que el extremo del tap6n
(4) o el adaptador superior (4.3) toque el
bonete (2). Afloje la prensa de banco y
reposicione el bonete (2) para prevenir que el
ensamble vastago (4) caiga por debajo del
bonete (2). Reapriete la prensa de banco.

. Vealafigura4 paraunaorientaciénadecuada
del empaque (10); NO INVIERTA LOS
ANILLOS DEL EMPAQUE (10). Inserte el
anillo inferior (10.3) sobre el extremo superior
del vastago (4), empujelo entre la caja del
empaque del bonete (2). Utilizando una
herramienta hueca o la guia del empaque
(11) presione el anillo inferior (10.3) para
ingresarlo totalmente. Repita para todos los
4/3 anillos de empaque env (10.2) y el anillo
superior (10.1).



PP ANILLO SUPERIOR

¥,

oy ANILLOS EN V

4 para tamafios de 1/2" - 1"

_.f 3 (DN15-25); 3 para tamafios

de 1-1/2" y 2" (DN40 y 50)

P DBD 3

4l ANILLO INFERIOR

23.

24,

25,

26.

27.

28.

29.

30.

31.

Figura 4: Empaques
Coloque debidamente orientada la guia del
empaque (11) sobre el terminal superior del
vastago (4) y bajelo sobre el anillo superior de
empaque (10.1).

Quite ambas tuercas del esparrago (21).

Coloque debidamente orientada la brida del
empaque (23) sobre el terminal superior del
vastago (4) ybajelo sobre laguia delempaque
(11) y sobre los esparragos del empaque
(20).

Reubique las tuercas del esparrago del
empaque (21) sobre los esparragos (20) y
apriete las tuercas (21) a mano para bajarlas
uniformemente hasta la brida del empaque
(23) de forma que la brida (23) quede a nivel
con respecto a el cuerpo de la valvula (1).
Utilizando una llave torquimetro, apriete las
tuercas del esparrago (21) aproximadamente
a 9 Ib-pie (12.2 N-M).

Baje el ensamble parcial de el articulo 26 de
arriba de la prensa de banco y déjelo a un
lado.

Coloque el cuerpo (1) en la prensa de banco
con la cavidad sobre el lado de arriba.

Coloque el empaque del anillo de sellado (5)
entre la cavidad del cuerpo (1).

Ver las Figuras 6A y 6B para una correcta
orientacion del anillo de sellado (3) entre la
cavidad del cuerpo (1).

Para tamafios de Cuerpo de 1/2”" — 1-1/2":

a. Coloque el arosello/empaque (6) entre la
cavidad del cuerpo (1).

b. Coloque sellante/lubricante para roscas
Bostik Never Seez®o similar, enlaporcion
roscada del bonete (2).

c. Levante el vastago (4) hacia arriba tan
rapido como sea posible. La friccion del
empague (10) debe sostener el vastago
(4) arriba.

d. Encaje el terminal macho roscado del
bonete (2) entre laroscahembrade unién
con el cuerpo (1) asegurandose de no
torcerloalroscar. Elensamble delbonete
debe ser rotado facilmente a mano; NO
FUERCE ELENCAJE UTILIZANDO UNA
LLAVE INGLESA.

e. Cuando el bonete (2) esta
aproximadamente a un 1/4” (6 mm) del
cuerpo (1), presione firmemente el
vastago (4) hacia abajo para tocar el
anillo de sellado (3). Levante el vastago
(4) haciaarribayfueradelanillode sellado
(3) como minimo 3/8” (10 mm).

f. Continle encajando el bonete (2) a el
cuerpo (1) hasta que sea necesario para
utilizar una llave inglesa para apretar
totalmente. De ungolpecito conunmartillo
a la llave para apretar el bonete (2).
Alinee las marcas de referencia del
articulo A.7. y el bonete (2) debe estar
tocando el cuerpo (1) sindejarluz entre la
union.

32. Para Tamafios de Cuerpo de 2”:

a. Coloque la jaula (19) adecuadamente
orientada entre la cavidad del cuerpo (1)
y asegurese que el extremo inferior de la
jaula (19) encaja adecuadamente entre
el anillo de sellado (3).

b. Coloque elempaque /arosello del bonete
(6) entre la cavidad del cuerpo (1).

c. Levante el vastago (4) hacia arriba tan
rapido como sea posible. La friccién del
empaque (10) debe sostener el vastago
(4) arriba.

d. Observandolalocalizaciéndelas marcas
de referencia A.7., alinee el bonete (2)
sobre los espéarragos del cuerpo (27) y
baje el ensamble del bonete hacia abajo
entre el cuerpo (1). Tan pronto como el
bonete (2) quede al/4” (6 mm) del cuerpo
(1), empuje el vastago (4) hacia abajo
hasta que el terminal del tap6n del
ensamble vastago (4) empuje contra el
anillo de sellado (3). Continte bajando el
bonete (2) hasta que el bonete (2) esté
uniformemente cercano a el cuerpo (1),
con una luz creada solamente por la
compresién del empaque del bonete (6)
entre el bonete (2) y el cuerpo (1).

e. Rote las 4 tuercas del espéarrago del
cuerpo (28) para apretar a mano.
Utilizando una llave torquimetro, apriete
enformaalternayen cruz conincrementos
de al/2vueltalastuercas (28) a 30-32Ib-
pie (40.6-43.4 N-m). La unién entre el
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33.

34.

cuerpo (1) y el bonete debe ser total, sin
tolerancia.

Remueva la cinta de sellado de roscas de
teflén de el articulo 21 de arriba.

Conecte un suministro temporal de presion
gaseosa de minimo 100 Ib-pul? (6.8 Barg),
simultineamente a las conexiones de entrada
y salida del cuerpo (1). Mueva el extremo del
vastago (4) manualmente hacia arriba y hacia
abajo pocas veces. Utilizando una solucion
de deteccidn de escapes, verifique las uniones
entre el cuerpo (1) — bonete (2) y el empaque
del vastago (10) para detectar escapes.
Nuevamente, mueva el vastago haciaadentro
y hacia fuera mientras observa para detectar
escapes.

D. Construcciéon Criogénica-Opcién-36 (Ver la
Figura 7):

1.

V. CALIBRACION — Para tamarfios de 1/2" a 1-1/2"

El mantenimiento para una valvula de
construccion criogénica Opcién — 36 es simi-

lar alrealizado aunaunidad estandar, excepto
gue la unidad criogénica incluye un empaque
de carga viva (10) el cual utiliza un resorte
(25), unaarandela plana (26) sobre el resorte,
yunanillorascador (24) el cual es suministrado
conlaguiadelempaque (11). Verlosdetalles
tipicos en la figura 7 para todos los tamafios
de cuerpo.

Ambos, el resorte (25) y la arandela (26)
deben ser insertados previo a insertar los
anillos de empaque (10).

El anillo rascador (24) esta localizado en la
ranura de la guia del empaque criogénico
(11) orientado en el extremo exterior de la
guia del empaque (11).

4. Las tuercas del esparrago del empaque (21)
deben ser apretadas uniformemente con una
llave torquimetro aproximadamente a 9 Ib-pie
(12.2 N-M).

SECCION V

con Actuador Modelo 25

A. General:

1.

Esta seccidn cubre la calibracion de tamafios
de valvula de 1/2" a 1-1/2" para la vélvula de
control Modelo 2296 con actuadores Modelo
25. La calibracién consiste Unicamente del
ajuste de la longitud del recorrido. Para
cambiar los ajustes de banco se requiere que
el ensamble de actuador (AA) sea
desensamblado parcialmente y calibrado
como se indica en IOM-25.

Posicionador, si ha sido instalado, requiere
de referirse a las especificaciones del
posicionador Modelo IOM para ver los
procedimientos adecuados de calibracion.

Todos los Numeros de parte indicados con
respecto a la IOM 2296 y que son parte del
“cuerpo” se mostraran entre paréntesis simple;
por ejemplo, (2). Aquellos que son parte del
actuador IOM se mostraran entre paréntesis
simple y se subrayaran; por ejemplo, (2).
Aquellos que son parte del posicionador IOM
estaran en doble paréntesis ((AP)).

Siga los procedimientos asumiendo que la
valvula ensamblada ha sido desmontada de

IOM-2296 (Espaiiol)

la linea de tuberia donde estaba instalada y
gue todos los mantenimientos se han
completado segun las instrucciones de la
seccién IV precedente.

Estos procedimientos Unicamente cuentan
para calibraciones adecuadas combinadas
de la longitud del recorrido del vastago (4),
(19). ESTO ASUME QUE EL ENSAMBLE
DE ACTUADOR (AA) HA SIDO AJUSTADO
ADECUADAMENTE PARA —

a. Ajuste en banco.

b. Tope de recorrido superior.

Coloque el cuerpo (1) en una prensa de
banco con el actuador (AA) dirigido hacia
arriba.

Conecte un suministro de aire temporal con
un regulador y mandémetro ajustable en linea
ala conexién de trabajo superior del actuador
(AA).

B. Procedimiento - Accidon Reversa, ATO-FC:

1.

Agarre el vastago de la valvula (4) justo por
debajo de la porcién roscada del terminal
superior con alicates de traba y de mordazas
blandas. Afloje la contratuerca inferior (17)
rotando en SAH (visto desde el extremo del
tapdn) hacia la raiz de las roscas del vastago
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delavalvula(4). Afloje lacontratuerca superior
(17) bajela hacia la contratuerca inferior (17).
NO ROTE EL VASTAGO (4) MIENTRAS EL
TAPON (4) ES EMPUJADO CONTRA EL
ANILLO DE SELLADO (3).

Afloje los tornillos del indicador de posicion
(22) y posicione la placa indicadora (21) en
“CLOSE"; apretando los tornillos (22) para
asegurar la placa indicadora (21). NOTA:
Coloque la placa indicadora (21) en el borde
plano horizontal del vastago del actuador (19)
el cual esta pintado de rojo.

Refiérase a la placa de informacion (18)
adherida a la tapa superior (1) del ensamble
actuador (AA) o al volante manual bonete —
(29). Determine el ajuste de banco para el
rango del resorte instalado (24)
de la placa de informacion (18);
por ejemplo 5-15 Ib-pul?(.34-1.03
Barg), o 11-30 Ib-pul? (.76-2.07
Barg).

Presurice el actuador (AA) a una
presion igual al nivel de presion
superior de el ajuste de banco,
por ejemplo para 5-15 Ib-pul?
(.34-1.03 Barg), presurice a 15
Ib-pul? (1.03 Barg); por ejemplo
parall-301Ib-pul?(.76-2.07 Barg),

presurice a 30 Ib-pul?(2.07 Barg).
Observe la posicién en la placa
indicadora (21) del actuador
vastago (19). Se puede concluir

ACT. Il /N2l psig Max
MAX WORK AP I psi
Tac I
STROKE . [ ]

lo siguiente de la indicacion:

a. CARRERA CORTA DE “OPEN" TOTAL.
La combinacién vastago (4, 19) es
demasiado larga; rote el vastago de la
valvula (4) entre el vastago actuador (19)
una distancia aproximadamente la
distancia de carrera incompleta del
vastago (19) lejos de la posicion “OPEN”.

b. CARRERA MAS ALLA DE “OPEN”
TOTAL. La combinacion vastago (4, 19)
es demasiado corta; desenrosque el
vastago de la valvula (4) del vastago
actuador (19) una distancia
aproximadamente la distancia de sobre
carrera del vastago (19) lejos de la
posicion “OPEN".

c. CARRERAA“OPEN"TOTAL.Estoindica
gue la longitud de la combinacion (4, 19)
del vastago (19) es aceptable.

Repita el procedimiento de el articulo 2 a 4.,
hasta que la longitud de la combinacién
vastago (4, 19) sea correcta.

8.

1.

Apriete la contratuerca superior (17) a el
vastago del actuador (19); repitalo para la
contratuerca (17).

Pruebe el desempefio del ajuste de banco.
Para unidades ATO-FC, el valor inferior del
ajuste en banco y debe ser igual o mayor a el
valor inferior dado en la placa de informacion
(18). Si el valor inferior actual es menor que
elvalorinferior expuesto, podria ser necesario
desensamblar el actuador (AA) y ajustar
adecuadamente el ajuste en banco y el tope
de recorrido superior.

Baje la unidad del banco de prueba.

C. Procedimiento Accion Directa-ATC-FO:

Afloje la contratuerca inferior (17) rotando en
SAH (visto desde el terminal del tapon) hacia
laraiz delaroscadelvastagode lavalvula (4).
Afloje la contratuerca superior (17) béjela
hacia la contratuerca inferior (17).

Afloje los tornillos del indicador de posicion
(22) y posicione la placa indicadora (21)
“OPEN"; apretando los tornillos (22) para
asegurar la placa indicadora (21). NOTA:
Coloque la placa indicadora (21) en el borde
plano horizontal del vastago del actuador (19)
el cual esta pintado de rojo.

Refiérase a la placa de informacion (18)
adherida a la tapa superior (1) del ensamble
actuador (AA) o al volante manual bonete —
(29). Determine el ajuste de banco para el
rango del resorte instalado (24) de la placa de
informacion (18); por ejemplo 3-13 Ib-pul?
(0.21-0.90Barg), 06-25Ib-pul?(.41-1.72 Barg).

NOTA: NO ROTE EL VASTAGO (4)
MIENTRAS EL TAPON (4) ES EMPUJADO
CONTRA EL ANILLO DE SELLADO.
Presurice el actuador (AA) aunapresionigual
al nivel de presion superior del ajuste de
banco, por ejemplo para 3-13 Ib-pul? (0.21-
0.90 Barg), presurice a 13 Ib-pul? (0.90 Barg);
porejemplo para 6-25Ib-pul?(0.41-1.72 Barg),
presurice a 25 Ib-pul?(1.72 Barg). Observe la
posicion enlaplacaindicadora (21) del vastago
actuador (19). Se puede concluir lo siguiente
de la indicacion:

a. CARRERACORTADE“CLOSE"TOTAL.
La combinacién vastago (4) (19) es
demasiado larga. Mida la cantidad de
carreraincompleta. Alivie lapresionenel
actuador cerca de la mitad del recorrido
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VI. CALIBRACION —Tamarfios de Cuerpos de 2" con

(50% delrecorrido). Encaje el vastago de
la valvula (4) entre el vastago de el
actuador (19) aproximadamente lamisma
distancia que se midi6 de carrera
incompleta.

b. CARRERA MAS ALLA DE “CLOSE ”
TOTAL. Lacombinacién vastago (4, 19)
es demasiado corta, mida la cantidad de
sobre carrera. Alivie la presion en el
actuador cerca de la mitad del recorrido
(50%delrecorrido). Desencaje el vastago
de lavalvula (4) del vastago del actuador
(19) aproximadamente lamismadistancia
que se midié de sobre carrera.

c. CARRERA A “CLOSE” TOTAL. Esto
indica que la longitud de la combinacién
vastago (4, 19) es aceptable.

Repita el procedimiento de el articulo 2 a 4.,
hasta que la longitud de la combinacién
vastago (4, 19) sea correcta.

SECCION VI

Actuador Modelo 55

A. General:

1.

Esta seccioén cubre la calibracion de la valvula
2296 de 2" con el actuador Modelo 55D o
55R.

Posicionador, si ha sido instalado, requiere
de referirse a las especificaciones del
posicionador Modelo IOM para ver los
procedimientos adecuados de calibracion.

Todos los Numeros de parte indicados con
respecto a la IOM 2296 y que son parte del
“cuerpo” se mostraran entre paréntesis simple;
por ejemplo, (2). Aquellos que son parte del
actuador IOM se mostraran entre paréntesis
simple y se subrayaran; por ejemplo, (2).
Aquellos que son parte del posicionador IOM
estaran en doble paréntesis ((AP)).

Siga los procedimientos asumiendo que la
vélvula ensamblada ha sido desmontada de
la linea de tuberia donde estaba instalada y
gue todos los mantenimientos se han
completado segln las instrucciones de la
seccion IV precedente.

B. Procedimiento- Accion Reversa-ATO-FC:

1.

Monte el cuerpo (1) en una prensa de banco
con el ensamble actuador (AA) dirigido hacia

IOM-2296 (Espaiiol)

Apriete la contratuerca superior (17) a el
vastago del actuador (19); repitalo para la
contratuerca (17).

Pruebe el desempefio del ajuste de banco.
Para unidades ATC-FO, el valor superior del
ajuste en banco debe ser al menos igual o
ligeramente mayor a el valor superior dado en
la placa de informacion (18). Si el valor
superior actual es menor que el valor superior
expuesto, podriaser necesario desensamblar
el actuador (AA) y ajustar adecuadamente el
ajuste en bancoy el tope de carrera superior.

Desmonte la unidad de la prensa de banco.

arriba.

Conecte un suministro de aire temporal con
un regulador y manémetro ajustable en linea
alaconexionde trabajo superior del actuador.

Afloje la contratuerca inferior (17) rotando en
SAH (visto desde el extremo del tapon) 2-3
vueltas. Utilizando la contratuerca superior
(17), posicione firmemente el disco indicador
(20) arriba contra el vastago actuador (19).

Afloje los tornillos (22) y posicione la placa
indicadora (21) en “S” (para cierre); apriete
los tornillos (22) para asegurar la placa
indicadora (21). NOTA: Ajuste la placa
indicadora (21) en el borde superior del disco
indicador (20).

Refiérase alaplacadeinformacion (12) anexa
a el yugo (1). Determine el ajuste de banco
para el rango del resorte instalado (6) de la
placa de informacion (12); por ejemplo 5-15
Ib-pul? (.34-1.03 Barg), o 11-30 Ib-pul? (.76-
2.07 Barg).

Presurice el actuador a 2-3 Ib-pul? (0.14-0.21
Barg) sobre el limite de presién superior del
ajuste de banco, por ejemplo para un rango
de 5-15 Ib-pul? (0.34-1.03 Barg), presurice a
17-18 Ib-pul? (1.17-1.24 Barg).

Observe la posicién del disco indicador (20)
en la escala del plato indicador (21), la marca
asegura el uso del “borde superior” del disco
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10.

11.

12.

13.

indicador (20) como punto de referencia. Si

la posicion indicada no es exactamente “O”

(para “abierto”), entonces la longitud

combinada de el tapén de la vélvula y

subensamble vastago (4) — a - vastago

actuador (19) es incorrecta, y debe ser
ajustada.

a. Si el recorrido termina por encima de la
posicién “O” la combinacién de longitud
del vastago (4) (19) es corta. Afloje la
contratuerca (17) sosteniendo el disco
indicador (20) contra el vastago del
actuador (19).

b. Incremente lalongitud de lacombinacion
delvastago (4) (19) rotando el taponde la
valvula y subensamble vastago (4) en
SAH (visto desde el extremo del tapén)
unadistanciaigual ala cantidad de carrera
incompleta. Reapriete la contratuerca
(17).

a. Si el recorrido termina por debajo de la
posicién “O” la combinacion de longitud
del vastago (4) (19) es larga. Afloje la
contratuerca (17) sosteniendo el disco
indicador (20) contra el vastago del
actuador (19).

b. Reduzca la longitud de la combinacion
delvastago (4) (19) rotando eltaponde la
valvula y subensamble vastago (4) en
SH (visto desde el extremo del tapén)
unadistanciaigual alacantidad de carrera
completa. Reapriete la contratuerca (17).

Confirme que la posicién del disco indicador
(20) se alinea con el plato indicador (21) en la
posicion “O”.

Alivie la presion de aire en el actuador
permitiendo que el tapén y subensamble
vastago (4) viaje a la posicion de cierre 0 “S”.
Chequee la posicion indicada en el plato
indicador (21).

Sienlaposicidnde cierre “S”no esta correcta,
repita los pasos de 8 a 11 hasta que la
longitud de la combinacion (4) (19) sea
correcta.

Presurice el actuador a el nivel de presién
correspondiente aelnivel mas bajo de presién
de ajuste en banco, por ejemplo para 5-15 Ib-
pul? (.34-1.03 Barg), ajuste la presién a5 Ib-
pul?> (.34 Barg). Realice la presurizacién
lentamente mientras observa
simultaneamente el disco indicador (20) y el
plato indicador (21).

14.

15.

La calibracién adecuadadel actuador/valvula,
ocurrira cuando a el nivel de presién inferior
de ajuste de banco, el tapon de la valvula y
subensamble vastago (4) comience su
recorrido desde la posicion de cierre.

Presurice lentamente el actuador. Sieltapén
y subensamble vastago (4) comienza su
recorrido antes de alcanzar el nivel de presién
inferior del ajuste en banco, entonces
incremente la compresion del resorte del
actuador (6) apretando con una llave inglesa
el anillo ajustador del resorte (4) en SH (visto
desde el extremo del tapén) en incrementos
de a 1/2 vuelta hasta que se alcance el ajuste
de banco deseado.

Presurice lentamente el actuador. Sieltapdn
y subensamble vastago (4) comienza su
recorrido después de sobrepasar el nivel de
presioninferior del ajuste en banco, entonces
reduzcalacompresiondel resorte del actuador
(6) apretando con una llave inglesa el anillo
ajustador del resorte (4) en SAH (visto desde
el extremo del tap6n) en incrementos de a
1/2 vuelta hasta que se alcance el ajuste de
banco deseado.

Incremente la presidn en el actuador
subiéndola a el nivel superior del ajuste de
banco y observe la posicion del tapén de la
valvulay subensamble vastago (4) en el plato
indicador (21). EI tap6n de la valvula y
subensamble vastago (4) deben estar entre +
8% (del “recorrido” completo) de la posicion
“O" (para “abierto”) del plato indicador (21).
(La longitud de la “carrera” es indicada en la
placa de informacion (12), y es la distancia
entre los puntos “S y O” del plato indicador
(21)).

Ajuste en Banco Teobrico
Dato de Placa
de ldentificacion

Ajuste en la posicién "S"

Ajuste en la posicion "O"

Ib-pul?

Barg

Ib-pul?

Barg

Ib-pul?

Barg

16. Registre aqui lainformacién de los niveles de
presion tedricos y actuales de los paragrafos

14y 15.
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17. Apriete la segunda contratuerca (17). asegurara que cuando la longitud
combinadadelvastago (4) (19) disminuya,

C. Procedimiento - para Accion Directa ATC-FO el tapon y subensamble véastago (4) no

1. Monte el cuerpo (1) en una prensa de banco sgré erroneamente rotado mientras se
con el ensamble actuador (AA) dirigido hacia sienta.
arriba. c. Disminuya la longitud de la combinacion

vastago (4) (19) rotando el tapon de la

2. Conecte un suministro de aire temporal con valvulay subensamble vastago (4) en SH
un regulador y manémetro ajustable en linea (visto desde el extremo de el tapon) una
alaconexién de trabajo superior del actuador. distancia igual a la cantidad de carrera

incompleta. Reapriete la contratuerca

3. Afloje la contratuerca inferior (17) rotando en (17).

SAH (visto desde el extremo del tapén) 2-3
vueltas. Utilizando la contratuerca superior 9. a. Si el recorrido termina por debajo de la
(17), posicione firmemente el disco indicador posicion “S” la combinacion de longitud
(20) arriba contra el vastago actuador (19). del vastago (4) (19) es corta. Afloje la
Sin presién en el actuador, el recorrido hacia contratuerca (17) sosteniendo el disco
arriba es detenido por el mecanismo interno indicador (20) contra el vastago del
de tope superior del actuador. actuador (19).

b. Alivie el nivel de presién en el actuador a

4. Afloje los tornillos (22) y posicione la placa 6-8 Ib-pul® (0.41-0.55 Barg). Este paso
indicadora (21) en “O” (para “abierto”); apriete asegurara que cuando la longitud
los tornillos (22) para asegurar la placa combinada del vastago (4) (19) aumente,
indicadora (21). NOTA: Ajuste la placa el tapon y subensamble vastago (4) no
indicadora (21) en el borde superior del disco sera errbneamente rotado mientras se
indicador (20). sienta.

c. Incremente lalongitud de lacombinacion

5. Refiérase alaplacadeinformacion (12) anexa del vastago (4) (19) rotando el tapon de la
a el yugo (1). Determine el ajuste de banco valvula y subensamble vastago (4) en
para el rango del resorte instalado (6) de la SAH (visto desde el extremo del tapon)
placa de informacién (12); por ejemplo 3-13 unadistanciaigual alacantidad de carrera
Ib-pul? (0.21-0.90 Barg), 0 6-25 Ib-pul? (0.41- incompleta. Reapriete la contratuerca
1.72 Barg). 7).

6. Presurice el actuador a 2-3 Ib-pul? (0.1-0.21 10. Represurice el actuador a el nivel del Paso 6
Barg) sobre el limite de presién superior del de arriba si la posicion de cierre “S” no es
ajuste de banco, por ejemplo para un rango correcta, repita los Pasos 8 y 9 hasta que la
de 3-13 Ib-pul? (0.21-0.90 Barg), presurice a longitud de la combinacion vastago (4) (19)
15-16 Ib-pul? (1.03-1.10 Barg). sea correcta.

7. Observe la posicién del disco indicador (20) 11. Presurice el actuador a el nivel de presion
en la escala del plato indicador (21), la marca correspondiente a el nivel del Paso 6. Realice
asegura el uso del “borde superior” del disco la presurizacion lentamente mientras observa
indicador (20) como punto de referencia. Sila simultaneamente el disco indicador (20) y el
posiciénindicada no es exactamente “S” (para plato indicador (21).

“cierre”), entonces la longitud combinada del

tapon de la valvula y subensamble vastago 12. Lacalibracién adecuadadelactuador/valvula,

(4) — a - vastago actuador (19) es incorrecta, ocurrira cuando a el nivel de presién superior

y debe ser ajustada. de ajuste de banco, el tapon de la valvula y
subensamble véastago (4) comience su

8. a. Sielrecorrido termina por encima de la recorrido desde la posicion de cierre.

posicién “S” la combinacién de longitud

del vastago (4) (19) es larga. Afloje la Despresurice lentamente el actuador. Si el

contratuerca (17) sosteniendo el disco tapon y subensamble vastago (4) comienza

indicador (20) contra el vastago del su recorrido antes de alcanzar el nivel de

actuador (19). presién superior del ajuste enbanco, entonces
b. Alivie el nivel de presién en el actuador a alivie todas las presiones de aire, y luego

6-8 Ib-pul? (0.41-0.55 Barg). Este paso
IOM-2296 (Espaiiol) 11



VII.

12

A.

13.

reduzcalacompresiondel resorte delactuador
(6) aflojando con una llave inglesa el anillo
ajustador del resorte (4) en SAH (visto desde
el extremo del tapén) en incrementos de a
1/2 vuelta hasta que se alcance el ajuste de
banco deseado.

Despresurice lentamente el actuador. Si el
tapon y subensamble vastago (4) comienza
su recorrido después de sobrepasar el nivel
de presion superior del ajuste en banco,
entonces alivie todas las presiones de aire, e
incremente la compresion del resorte del
actuador (6) apretando con una llave inglesa
el anillo ajustador del resorte (4) en SH (visto
desde el extremo del tapén) en incrementos
de a 1/2 vuelta hasta que se alcance el ajuste
de banco deseado.

Disminuyala presion en elactuador bajandola
aelnivelinferior del ajuste de bancoy observe
la posicion del tap6n de la véalvula y
subensamble vastago (4) en el platoindicador

14.

(21). El tapén de la valvula y subensamble
vastago (4) deben estar entre + 8% (del
“recorrido” completo) de la posicién “S” (para
“cierre”) del plato indicador (21). (Lalongitud
de la “carrera” es indicada en la placa de
informacion (12), y es la distancia entre los
puntos “S'y O” del plato indicador (21)).

Registre aqui la informacién de los niveles de
presion tedricos y actuales de los paragrafos
12y 13.

Ajuste en Banco Teoérico
Dato de Placa
de Identificacion

Ajuste en la posicién "S"

Ajuste en la posicion "O"

lb-pul?

Barg

lb-pul?

Barg

lb-pul?

Barg

15.

SECCION VI

PUESTA EN MARCHA

General:

1.

Asegurese que la unidad Modelo 2296 ha
sido ajustada adecuadamente y calibrada,
incluyendo el posicionador si es que éste ha
sido instalado.

Se recomienda realizar la puesta en marcha
en un modo “manual”’. Este procedimiento
asume la utilizacion de doble valvula (de
aislamiento) y valvula en la linea alterna para
una estacion con valvula de control. Ver la
Figura 5.

Comience con cualquiera de las dos valvulas
de bloqueo cerradas y la otra abierta. La
vélvulade lalinea alterna debe estar cerrada.
Presurice el sistema, si es posible o practico.

Saque totalmente el tornillo de ajuste de la
unidad de aire hasta aflojar.

De acceso a la presién de suministro de aire.

Ajuste la unidad de suministro de aire (filtro-
regulador) a el nivel adecuado como se
indicado en IOM-55/75/115, I0M-250en el
Boletin Técnico 2296-TB.

NOREALICE RECORRIDOS DE LAVALVULADE CONTROL
CON PRESIONES DE AIRE MAYORES A LAS MAXIMAS
PRESIONES RECOMENDADAS!

Apriete la segunda contratuerca (17).

A PRECAUCION

LIMEA.
ALTE frls
R Y LIAL

:-'I'IE MaJE

- 1§u ==

vl ¥l AI.'.I-"—
1T O

C =Eh|.'-..|=

Figura 5: Arreglo con Doble Valvula de Bloqueo y Linea Alterna

7.

Coloque ellazo de control en modo “manual”.
Varie el ajuste del minimo — rango medio —a
salida maxima SIG. Observe larespuestade
la vélvula de control a estos cambios de
entrada SIG. La valvula deberia realizar un
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recorrido completo con esta variacion de
minimo SIG a maximo SIG; el rango medio
SIG deberiaposicionar el recorrido del vastago
en o cerca del/2 apertura.

Confirme que la accién del controlador y
posicionador — directa o reversa, estan
generando larespuestadeseadaenlaunidad
de control. Confirme que la posicion de “falla”
de la vélvula es la requerida.

De aqui en adelante, el procedimiento asume que el
flujo sera establecido. Esto puede no ser practico o
posible en algunos casos, si es asi, varie el
procedimiento segun se requiera.

9.

Siempre “caliente” o “enfrie” LENTAMENTE
el sistema de tuberias abriendo la valvula de
control de la linea alterna en pequefios
incrementos.

A PRECAUCION

NO SE ALEJE DEJANDO DESATENDIDA UNA VALVULA
DE CONTROL ACTUADA MANUALMENTE.

10. Con una de las valvulas de bloqueo de la
estacion de control aun cerrada, y el lazo de
control aln en modo “manual”, abralavéalvula
de lalineaalternay varie manualmente larata
de flujo para observar la respuesta del

controlador y de la valvula de control unidos.

11. Intente desarrollar un lazo de control manual
abriendo y cerrando la valvula de la linea
alterna, o controlando manualmente lared de

flujo principal segun se requiera.

12. Cuandolavalvulade control esté parcialmente
abierta, abralentamente lavalvula de bloqueo
cerrada mientras simultdneamente cierra la
vélvula de la linea alterna. Continde este
procedimiento hasta que la linea alterna esté
totalmente cerraday las valvulas de bloqueo
estén totalmente abiertas. El sistema aun
esta bajo modo de control “manual” pero todo
el flujo esta pasando a través de la valvula de
control.

13. Varie la sefial del controlador de salida SIG
“manual” a sefial de salida SIG automatico,
entonces cambie el modo del controlador
sobre automatico y el lazo de control
experimentara una minima condiciéon de

perturbacion y estara en control automatico.

SECCION Vi
VIII. GUIA DE SOLUCIONES A PROBLEMAS TIPICOS

1. *“Brincos” de la Vélvula en su Recorrido:
Posibles causas Soluciones
A. Friccion excesiva del empaque. Al. Realinear el cuerpo — vastago — actuador.
A2. Guia del empaque demasiado apretada.
A3. Instalar un posicionador.
A4. Incremente el ajuste de banco cambiando la rigidez del resorte del
actuador. Se requerird de un posicionador si no esta instalado.
Puede requerirse de una unidad de mantenimiento diferente.
B. Instalada en forma opuesta al sentido del flujo. B. Instale la valvula segin la flecha de direccion de flujo del cuerpo.
2. Lavalvula hace un sonido “estridente”.
Posibles causas Soluciones
A. Presion diferencial excesiva. A. Traer la presion diferencial dentro de los limites de disefio.
B. Buje inferior gastado. B. Reemplazar el buje guia del vastago.
C. Desalineamiento C. Realinear el cuerpo-vastago-actuador
3. Lavalvula presenta “excesiva” vibracion.
Posibles causas Soluciones
A. Presién diferencial excesiva. A. Traer la presion diferencial dentro de los limites de disefio.
B. Buje inferior gastado. B. Reemplazar el buje guia del vastago.
C. Excesiva cavitacion en servicio liquido C1. Cambiar los parametros de operacién para aliviar las causas de la
cavitacion.
C2. Reemplazar la valvula por otra equipada con control de cavitacion.
D. Alta velocidad de salida. D1. Reducir la rata de flujo y/o la presion diferencial.
D2. Utilice mdltiples véalvulas en serie o paralelo.
D3. Incremente el diametro de la tuberia de salida.
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4. Lavalvula presenta escape “excesivo” a través del asiento.

IX. INFORMACION PARA ORDENAR PARTES

Existen tres métodos para obtener los niUmeros de parte parareordenar. Estos métodos se listan debajo de acuerdo con lafacilidad
de obtenerlos. El método mas econdémico es utilizar el juego total de partes donde sea posible.

METODO A —USO DEL CODIGO DEL PRODUCTO:

Paso 1.

De serposible, obtengalos 18 caracteres del codigo del
producto de la factura de materiales anexa al producto.

Lbd-obdr-obyooddgys

Paso 2. Identificar cuales partes o juego de partes se requiere

Paso 3.

14

solicitar de la factura de materiales anexa al pedido o
refiérase al dibujo de corte seccional. NOTA: Eljuego
“A” contiene empaque (s), sellos y empaquetadura (s).
Eljuego de partes “B” contiene los componentes internos
de reemplazo mas empaque (s), sello (s) y
empaquetadura (s).

Contacte su Representante de Ventas local Cashco,
Inc. y especifique el cédigo del producto, el No. o

Posibles causas Soluciones

A. Excesiva presion diferencial. Al. Reduzca las condiciones de presion diferencial.

A2. Convierta la valvula a una de componentes internos reducidos.

B. Ajuste en banco de el actuador no adecuado. B1. Calibre el actuador-a-valvula.

B2. Asegure un ensamble adecuado del vastago del actuador —vastago
vélvula. Ajuste segun la calibracion lo dicte.

C. Asiento de disefio metalico en lugar de asiento de | C. Convierta la valvula a disefio de asiento compuesto.

disefio compuesto.

D. Desgaste excesivo. D1. Valvulasobredimensionada operando demasiado cerca del asiento;

valla a componentes internos reducidos.

D2. Remueva particulas extrafias.

D3. Posible cavitacion excesiva en servicio liquido, cambie los parametros
de operacion.

D4. Relapide las superficies tapén-asiento.

E. Desalineamiento. E. Realinee el cuerpo-vastago-actuador.

F. Falla del asiento compuesto. F1. Reemplace el asiento blando.

F2. Saque la porcién de suciedad del fluido que estd causando la falla.

G. Falla del empaque de el anillo de sellado. G. Reemplace el empaqgue del anillo de sellado.

5. Escape prematuro a través del empague.
Posibles causas Soluciones
A. Sobretemperatura. Al. Traiga el proceso a una temperatura de 400°F (205°C) o menos.
A2. Remueva el aislamiento del bonete; y permita el contacto directo
con el aire ambiente.
B. Desalineamiento. B. Realinee el cuerpo-vastago-actuador
C. Desgaste. C1. Remueva la suciedad/gravilla del fluido.
C2. Reduzca el recorrido ciclico.

D. Disefo no adecuado para el servicio especifico D. Instale empaques de disefio alterno.

E. Corrosion del vastago. E. Considere usar el Modelo 988/989.

6. Escape a través de el Empaque del Bonete

Posibles causas Soluciones

A. Rosca del bonete floja. A. Apretar la tornilleria del bonete a el nivel de torque requerido.

B. Apriete inadecuado de la tornilleria del bonete. B. Reemplace el empaque y apriete la tornilleria bajandola
uniformemente y en cruz. Utilice el torque adecuado en la
tornilleria.

C. Corrosién. C. Considere el uso de el Modelo 988/989.

D. Bonete y/o brida del cuerpo torcidos. D. Reemplace elempaque delbonete del cuerpoy/obonete. Ingrese
la tornilleria del bonete uniformemente y en forma de cruz.

SECCION IX

designacion del juego de partes, o cualquier No. de
parte (s) deseadas que no se incluyan. Los costos de
las partes pueden normalmente ser suministrados por
su Representante de Ventas.

METODO B-PRODUCTOS SIN CODIGO DISPONIBLE-
VALVULA DESENSAMBLADA:

Paso 1. Determinetodalainformaciéndisponible de la placa de
informacion metalica de la valvula.

a. Numero de serie.

b. “Tipo” de véalvula o nimero del “Modelo” .

c. Tamafio (puede obtenerlo observando las
conexiones de la valvula).

d. Material del cuerpo
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Paso 2.

Paso 3.

Paso 4.

Paso 5.

e. Posicion de falla

f.  No. De designacién de los componentes internos
(si esta disponible)

g. Cv o tamafo del puerto

h. Ajuste en banco

Determine la construccion de los componentesinternos
(Asiento metal o compuesto (blando)).

Con la informacion de los Pasos 1y 2 de arriba,
contacte su Representante de Ventas Cashco, Inc.

El Representante de Ventas contactara la fabrica para
determinar la construccion interna original. La fabrica
retransmitiralainformacion al Representante de Ventas.

Espere a que el Representante de Ventas vuelva a
usted con la parte niumero apropiada y el costo.

METODO C- CODIGO DEL PRODUCTO NO DISPONIBLE-

VALVULA ENSAMBLADA Y EN SERVICIO:

Paso 1.

Paso 2.

Paso 3.

Paso 4.

MODELO 2296
CONSTRUCCION ESTANDAR (ANILLO DE EMPAQUE TFE-V)
NUMEROS DE PARTES PARA JUEGOS
(No. De Juego de Partes Sombreados)

Determine toda lainformacion disponible de la placa de
datos metalica descrita en el Paso 1, Método B.

Con lainformacion anterior llame su Representante de
Ventas Cashco, Inc.

El Representante de Ventas contactara la fabrica para
determinar la construccion interna original. La fabrica
retransmitiralainformacion al Representante de Ventas.

Espere a que el Representante de Ventas vuelva a
usted con la parte nUmero apropiada y el costo.

No. Desig.

Comp. Internos y TAMANO CUERPO

Caracterizacion -

Unicamente Abrev.

Puerto Total Juego 1/2"-1" 1-1/2" 2"

S1, S3 A 46A-000K-0AA 46D-000K-0AA K6E-000K-0AA
S1-Equal % B 46A-1A1K-0BA | 46D-1A1K-0BA 4{6E-1A1K-0BA
S1 —Linear B 46A-1C1K-0BA | 46D-1C1K-OBA #6E-1C1K-0BA
S3 — Equal % B 46A-5A1K-0BA | 46D-5A1K-0BA 4{I6E-5A1K-0BA
S3 — Linear B 46A-5C1K-0BA | 46D-5C1K-OBA H6E-5C1K-0BA
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Figura 6A :

Modelo 2296 1/2" - 1-1/2™:

Accion ATC-FO, Asiento de Disefio Metalico

o

Figura 6B
Modelo 2296 2"

Accion ATO-FC, Asiento de Disefio Metalico

Cashco, Inc.

P.O. Box 6

Ellsworth, KS 67439-0006

PH (785) 472-4461 « FAX (785) 472-3539
www.cashco.com

email: sales@cashco.com ¢ exportsales@cashco.com
Printed in U.S.A. IOM-2296 (Espafiol) 09-01 / scs

No. Parte

2
11
24
25
26

)
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Descripcion

Bonete o Columna de Extension
Guia del Empaque

Anillo Rascador =
Resorte (Empaque)
Arandela (Empaque)

=

=1

No. Parte Descripcion
1 Cuerpo
2 Bonete o Columna de Extension
3 Anillo de Sellado
4 Tapoén y Subensamble Vastago
4.1 Adaptador Inferior del Asiento
4.2 Asiento Valvula
4.3 Adaptador Superior del Asiento
4.4 Pasador
45 Tuerca Castillo
4.6 Véstago
5 Empaque del Anillo de Sellado
6 Arosello Cuerpo o Empaque del Cuerpo
10 Empaque
11 Guia del Empaque
12 Buje Guia del Vastago
15 Tuerca del Yugo
19 Jaula
20 Espérrago del Empaque
21 Tuerca del Esparrago del Empaque
23 Brida del Empaque
24 Anillo Rascador
25 Resorte (Empaque)
26 Arandela (Empaque)
27 Esparrago del Cuerpo
28 Tuerca del Esparrago del Cuerpo

VEA LA FIGURA 3 DE LA PAGINA 5. PARA
DETALLES DEL SELLO COMPUESTO

., L

Figura 7: Columna de Extension Criogénica



